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한국산업규격 

KS B 4080 : 2007 
 

기계 다판 클러치(습식) 
 

Mechanical multiple disc clutches(wet type) 
 
 
1  적용범위   
 
이 규격은 기계의 동력 전달에 사용하는 기계식 다판 클러치 중 습식으로 사용하는 클러치(이하 클

러치라 한다.)에 대하여 규정한다. 
 

2  인용규격   
 
다음의 인용규격은 이 규격의 적용을 위해 필수적이다. 발행연도가 표기된 인용규격은 인용된 판만

을 적용한다. 발행연도가 표기되지 않은 인용규격은 최신판(모든 추록을 포함)을 적용한다. 
 
KS B 0161, 표면 거칠기 정의 및 표시  
KS B 0501, 촉침식 표면 거칠기 측정기 
KS B 0806, 금속재료의 로크웰 경도 시험방법 
KS B 5526, 금속재료의 로크웰 경도 시험기－제2부：시험기의 검증과 교정 
KS B ISO 2768－1, 일반 공차－제1부：개별 공차 표시가 없는 선형 치수 및 각도 치수에 대한 공차 
KS D 3551, 특수 마대강(냉연 특수 강대) 
KS D 3701, 스프링 강재 
KS D 3752, 기계 구조용 탄소 강재 
KS D 5506, 인청동 및 양백 판 및 띠 
KS M 2120, 터빈유 
 

3  용어와 정의   
 
이 규격에서 사용하는 용어의 정의는 다음과 같다. 
 
a) 정마찰 토크  클러치가 완전히 연결되었을 때, 구동쪽에서 피동쪽에 전달할 수 있는 토크 
b) 동마찰 토크  클러치가 연결될 때, 어떤 상대 속도로 미끄러지는 상태로 구동쪽에서 피동쪽으로 

전달할 수 있는 토크 
c) 공전 토크  클러치가 공전하고 있을 때 구동쪽에서 피동쪽으로 전달하는 토크 
d) 압착력  내판 및 외판에 면압을 주기 위하여 시프터 풀리를 축 방향으로 이동시키는 힘 

4  종류 및 기호  
 
클러치의 종류 및 기호는 형식 및 외판의 바깥 둘레 모양에 따라서 표 1과 같이 구분한다. 


